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Baugruppe

V' Neue Darstellung und Einfigemodus im Modellbaum
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V' Schnelles Umschalten der Spalten im Modellbaum, Einstellungen werden in Benutzeroberflache gespeichert
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Operationen *
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J 4_a51_STACKER_EINLAUF.ASM
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Einbauen Erzeugen Komponenten
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Daten abrufen ¥

DESCRIPTIO!

Komponente ¥
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Bezug v Schnitt und Fliche ¥ - if - Absichten ¥ Untersuchen ¥ | Intelligent Fastener ¥
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Spalten im Baum

DESCRIPTIO!

Stacker Einlau/Windelverpac

» Anmerkungen
»
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» [ 4_451_001 _( L.AGr
b L] 4_451_150_GESTELLASM  Gestell Stackereinlauf
b () 4_452 MALTEBLECHPRT  Halteblech  HB 200 76
» L] 4_451_075_PORTALASM  Portal Stackereinlauf
» (J 4_451_100_AUFNAHMEPRT Aufnahme  Windeltaktung
» (L) 4_451_610_MOTOR.ASM Motoreinheit Zahnriemen
» J 4_451_157_FEINSCHUB.ASM Umlenkung Einschub
» J 4_451_ANTRIEB.ASM Antrieb Einschub
» J 4_451_02_UMLENKUNG.ASM Umlenkung Riemen 1
» J 4_451_01_UMLENKUNG.ASM Umlenkung Riemen 1
b L 4.451_150_WIPPEASM  Wippe Windelauswur
» L] OFESTO_DMSP_10.ASM Zylinder DMSP 10
b L] 850_100_PNEUMATIK.ASM  Pneumatik  Doppeffilter
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-« » [+] 10Frojektierug | 2 Maschinenbau | 4 Master  Nur_Blechtelle | Explosion | Ohne_Din | Ohne_Simulate | Riemen  Vorne
® Durch KE 6 (MATERIALSCHNITT), Modell 4_451_100_AUFNAHME erzeugte Fliche wird angezeigt. & o
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Baugruppe

V'  Bessere Sichtbarkeit der aktiven Komponenten

jcreor | 1B RS HWMWo -~ ¥\ E T C- = 2 4_451_STACKER_EINLAUF (Aktiv) D:\inneo\caddepot\kraab\data\Creo6\library_dir\Branchen\Maschinenbau\Gevas_Starfi (=R
Model GENIUS TOOLS alyse Anmerkungen erstellen Manik Werkzeuge Ansicht Profikonstruktion Anwendungen
3 ;A 7/ Bohrung | 1 v 0
9 W ow || g SR | ¢ 7 @ [ &

L] - ixv A profil = < %

1 Einbauen Erzeugen Komponenten Ebene Skizze . Muster Ansichten Farbeffekte |, Dar il Pers i icht ierg rie il Stiickliste

5 = Ziehen P o Drehen = O > & S d=
BuW | Operationen ~ | Daten abrufen ¥ Komponente ¥ Bezug ¥ Schnitt und Fiche ¥ | Modifikatoren ™ Medelldarstellung ¥ Modellabsicht ¥ Untersuchen ¥
s

) o ~ - .

Ba Modebaum ¢ |1 g dRQEAT BRI HT I3 sk

modemaum T| + =] + H]

7 -

4_451_STACKER_EINLAUF.ASM
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» [0 Platzierung

>
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Baugruppe

V' Im Referenzviewer ZOOM BIS

4 creor 2 E B e A
Anmerkungen erstelen Mankin
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Regenerieren Einbauen Erzeugen Komponenten || Ebene
v - ziehen

Operationen ~ | Daten abrufen ™ Komponente ¥
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J 4_451_STACKER_EINLAUF.ASM
Anmerkungen

J 4_451_001_GRUNDGESTELL./
J 4_451_150_GESTELL.ASM
() 4_452_HALTEBLECH.PRT
| 4_a51_075_PORTAL.ASM
() 4_451_100_AUFNAHMEPRT
| 4_451_610_MOTOR.ASM
J 4_451_157_EINSCHUB.ASM
J 4_451_ANTRIEB.ASM
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J 4_451_01_UMLENKUNG.ASM
J 4_451_150_WIPPE.ASM
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§ 850_100_PNEUMATIK.ASM
> () Materialien
» [ platzierung
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» () 850_200_PNEUMATIKPLS
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AYYYVYVVVYVYVYVYVYVYVYVYY

gewulnschte Referenz

[ = »|¥

Datei Ansicht Aktionen
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PR  sotrong | L Anceigon: @ Referenzen
skizze | Profil Ansichten  Schnitt O Abhzngigkeiten
_L i) Formen ¥ | verwalten v
; Umfang Alle
Bezug ™ Schnitt und Flache ~ Modelldarste
Status Alle
q @ A ¥ (7] starke/schwache | aje
Referenztypen:
k3 Normal
x Platzierung
T Beziehung
T System

R [ Komponenten in Pfad
Von unabhéngigen Kindern

Von ausgeschlossenen Kindern

Von unterdriickten Kindern

[ modelibaum fitern
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[TJ e
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B formationen »
ha Zg)men bis (J 850_200_P...
Pfade suchen...
Eltern X Aktuelles Objekt Kinder X
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« » [+] 1.0 Frojektierug

2_Maschinenbau
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V' Verbesserte Vorschau der Vorauswabhl
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Model

GENIUS TOOLS

Anmerkungen
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e Q o 2T x| .
- = [ Fiillen = % * Punkt ¥ " Zug-KE ¥
Regenerieren Freistil Importieren Ebene skizze | Profil
R . L /# Tug-verbund
Operationen * Flichen Daten abrufen * Bezug ¥ Formen ™

8o modelbaum o k| gl

T-B2-8

g @ Lp

Modellbaum

() 4_451_100_AUFNAHME.PRT
» ) Materialien

» (' GRUNDPLATTE
» | WINDELAUFLAGE
¥ RUNDUNG
X BOHRBEREICH
1 schrage 2
{—) KANTE_OBEN
¥ RUNDUNG_OBEN
{—) KANTE_UNTEN
J RUNDUNG_BODEN

b 5 ¥ 4_451_100_AUFNAHME (Aktiv) D:\inneo\caddepot\kraab\data\Creo6\library_t
Ansicht
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Bohrung

J Rundung ¥
/i Fase ¥

(- Rippe ~

Anwendungen

) Schrige v
| Schale

) Ringbiegung

Konstruktion ¥

Schnitt

Schnitt

& e

Muster

Editieren ¥

\Gevas_Starfi

EH

Familientabelle

Absichten ¥

EEEYEEET EEr TR

- B x

» &7 RAHMEN
Flichenschleife
« 4> » [+]cut Oben vome | Standard Alle*
8a @ [] | * Durch KE 13 (RUNDUNG), Modell 4_451_100_AUFHAHME erzeugte Kante wird angezeigt.

# - 1ausgewshit | Geometrie




WWW.INNEO.COM

Bauteil

V'  Erweiterte Minitoolbar beim Konstruktionselemente erzeugen
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E‘: = = & I J Lo Rdl e v . E ¥ 4_451_100_AUFNAHME (Aktiv) D:\inneo\caddepot\kraab\data\Creo6\librai \ \Gevas_Starfill\4_. - 0 x
Model Ansicht Anwendungen Extrudieren
Extrude as Depth Settings
7 soa L -Javo0 [+ 7] remove wateril 20-ceometsedurh verschieben anes 0|\
- II © 11| £ &9 v X Volumenkérper oder Fliche erzeugen, wo... | Bezug
| surface C OK | Abbrechen
Mehr lesen... -
Platzierung ‘Optionen Eigenschaften
odellba el | F2 - - o oo
Bo Modetbaum 00 | F g EEEY FEEEEL T
Modellbaum 'ﬂ =R
g v+

(J 4_451_100_AUFNAHME.PRT
b ) Materialien

» [ erunDPLATIE
» A WINDELAUFLAGE
J RUNDUNG
1\ BOHRBEREICH

1 Schrage 2
1 KANTE_OBEN
J RUNDUNG_OBEN
1 KANTE_UNTEN
J RUNDUNG_BODEN
» 7 rauMEn

» ([ seprofil1

n) xd%'

el )
T L skizze aufdicken

8o/ @@ ] | Ebene oder planare Flache als Skizzierebene auswahlen oder eine Skizze auswahien.

"~ Skizze
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Bauteil
V'  Standardprofilhohe aus GroRe der Skizze

[ creor EEEBEE HMNwWo - o ST 2@ VL&~

b 5 ~ 4_451_100_AUFNAHME (Aktiv) D:\inneo\caddepot\kraab\data\Creo6\library_dir\Branchen\Maschinenbau\Gevas_Starfi — 0O X
Model GENIUS TOOLS Anmerkungen erstellen erkzeuge Ansicht Flexble Modelierung

Anwendungen Extrudieren

Linie ¥

v i Bogen ¥ \_ Verrundung ~ |U Versatz | Mittelinie v K5 } 9 e ‘1—0‘ [ umfang 1¥] mn & / X
I Rechteck ~ < Elipse * |/ Fase ~ I Aufdicken < Punkt i Ecke + N = = 1

BemaBung = Referenzen OK  Abbrechen
& 52 segment l6schen L=/ tef Referenz | | % o -

£ B % iy [ﬂ]
Dateisystem Auswihlen palette .
£ v X ) Kkreis ¥ AU spine  [A Text [ Projizieren

£ Basishinie %

Daten abrufen | Operationen ¥ | Bezug Skizze Editieren ¥ Bedingung definieren ~ BemaBung ~ Priifen ~ Setup ™ SchieBen

= I
Bo wosomaur. [ I AQQAO BRI R ik @d @M
modemaum T} » = ~ B

g @ Lp

() 4_451_100_AUFNAHME.PRT
» ) Materialien

» (A GRUNDPLATTE
» A wINDELAUFLAGE |1 1|_[
) RUNDUNG N
X BOHRBEREICH
{ schrage 2
] KANTE_OBEN N
¥ RUNDUNG_OBEN ——— 80.000 —;
1 KANTE_UNTEN
J RUNDUNG_BODEN
» &7 RAHMEN

- 30.000 —
v seprofill

Schnitt 1

90.000
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V  Erweiterte Minitoolbar beim Konstruktionselemente erzeugen mit Hilfe

[J creo EEEE 0o
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Model GENIUS TOOLS
Type Profile

Anwendungen Bohrung
Settings
_ || simpte |LJ| predefined| 7 sketch (7 viameter:[30.000 |v| |dk|v (101830 [v| P Toggle Lightweight geometry

7 standard standard
] I

wil
Tiefe der Bohrung sowie die geschnittene...
Platzierung Eigenschaften

OK  Abbrechen

Bohrung erzeugen, indem Typ, Form und &\
ierung der Bohrung ahit wird.
||®‘ﬂ[ﬂ§d“’ X ‘ o

8o modelbaum o k| gl

Ad®a2dsd B
Modelbaum ‘T} B~

Mehr lesen...

. 7 oxx o
R
e @ o
(J 4_451_100_AUFNAHME.PRT
» | Materialien

» [ erunDPLATIE
» A WINDELAUFLAGE
J RUNDUNG
£ BOHRBEREICH
) schrage 2
) KANTE_OBEN
/ RUNDUNG_OBEN
) KANTE_UNTEN
) RUNDUNG_BODEN
» 7 rauMEn

f1J #Bohrung 1

Hicht durchgehend

Symmetrisch

Bis nachst.

Dul¥ alle

DU 4k purch alle

=
N
EY
ik

Bis

Bohren, damit alle Fichen
geschnitten werden.

|

[

So

@ [] | Fache, Achse oder Punkt auswahlen, um Bohrung zu platzieren

) - 1ausgewshit | Alle
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Blech

V'  Beim Erstellen von Laschen werden Nachbarwénde erkannt

) creo*

B e G
Model

GENIUS TOOLS

alyse

Anmerkungen erstellen Werkzeuge Flexble Modelierung Anwendungen

Einstell
mstelungen Flachen Wandabschnitt verwenden, um
) = = e - . y Material in einem Winkel, definiert durch
&/l, , || Rechteck 730 Y B4 U idel B Il o w|®» 60 v X eine Biegung zu einer Wandkante, hinzuzu... | Bezug

OK  Abbrechen Mehr lesen... v
Platzierung EoO

]
80 Modellbaum

Tl -~ - 81 Typ:
Modellbaum | 21|

»

7 = Versatz von der Ansatzkante

zum Biegungsanfang
messen.
() 4_452_HALTEBLECH.PRT
» ) Materialien
>
» ¥ GROESSE
% | Laschenfliche(Erste Lasche)
£ Blech-konvertierung ID 355
» ¥ Blechausbruch ID 657
» 23] Muster 1 von Profil 2
» & Hach1

& %Flach 2

[Dicke] Innen

2o/ @ [ | Ansatzkante fur Lasche auswahlen. ) - 1ausgewshit | Kante v
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BuW Profilekonstruktion

V' Analyse der Profilkonstruktion, Knoten

4 creo

©-0-

Werkzeuge

R ¥

Model

Anmerkungen

Mankin

4_451_001_GRUNDGESTELL (Aktiv) D:\inneo\caddepot\kraab\data\Creo6\library_dir\Branchen\Maschinenbau\Gevas

- B %
Anwendungen Profikonstruktion GENIUS TOOLS
[/ E{’ i - schweiBgruppen [&] komponentenzeichnungen erzeugen q (LN I|LJ S S
7 A I = [ =
) v % Automatische UDFs U Alle Komponentenzeichnungen speichern o e : n i}
Neues Projekt  Projekt- | Projekt | Léschen ~ ) ~ Komponenten- | Neues _ = Neues Neues Neue .. | Grundlegende Erweiterte
erzeugen  parameter |iiberprii Ry speichern | j 2 profil 515 5 i b 1= | proj WO stébe Stibe
Projekt ~ Dienstprogramme ~ Zeichnungswerkzeuge nfo ~ Profile Komponenten Unterbaugruppen Stébe
D G 1 &2 1
4 @Q2dr0 3@ @3
8 - N Elemente insgesamt: 18
2 g X 38 18 [P (0 widerverwendete Elemente: 2
Fehlgeschlagene Elemente: 1
Statustabelle
v [ profile W start (T ¥ & Ende (1] ¥ &
v (J 4_451_QUADRATROHR_11.PR1570 _l—.m_s -40 -45 o CSE-160 0 o
£ platzierung (200) 570 ¥ 40 45 0 = 160 0 0
Platzierung (285) 570 = -80 (] 0 = -160 0 0
Vereinf Darst auf Anfrage S ANDARD-DARSTELLUNG
SchiieBen
g, "/‘w D * Automatisches Regenerieren der Teile abgeschlossen.
2o 6

id 3~ | (@ |1ausgewihit | Geometrie
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BuW Schraubverbindungen

V  Erweiterung der Senkungen

m=y

| creo EECHKH@ao o~ %

GENIUS TOOLS

/ Achse oo Drehen = '
; TEREE 4 3 @
[ I punkt 1l Bohrung @ 5
Regenerieren Einbaven Erzeugen Komponenten | | Ebene Skizze | Profi Ansichten  Schnitt Muster | Famiientabelle __ Stiickiiste Modellgrsfe | Schraube
- X v - Zieh. L () Formen ¥ | verwalten~> v ' > 56 v
. _ y _ Definition der Schraubverbindung - Lite x
Operationen ™ | Daten abrufen ¥ Komponente ¥ Bezug Schnitt und Fliche ¥ g~
< B 1 = . 7 xx o - Bohr
AR QD AT, Lk DR el s E| eues  [m R EH ek
crm Mittlere Einpassung - 6.6 |~
. IS0 4014 - 5.6 - -
p:1.000 ﬁ /) 6.600 5
Gewinde =
we |~ B x[300m|-| BT B Seite 1 - Senkbohrung
. 150
Seite 1
Scheiben DIN EN IS0 7092 hd DINO74-2 R1 - 18.000 -
Q O ¢ @)|18.000 5 T 6200 [
Seite 2 [72 DIN EN 150 7092 - [] seite 2 - senkbohrung

Scheiben

» T
@ Q Mutter [0 1504032-6 - -

& 20-vorschau

[
®Vereinf Darst auf Anfrage MNDARD-| ELLUNG

Vorschau oK Abbrechen

2, “\ D & Position der Schraubverbindung ausw3hlen. 5 1 ausgewihlt | Geometrie -
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AMX Additive Manufacturing exXtension

V  Erweiterung der Gitterstrukturen

| O creor EEEEE 0 v o

Datei Model GENIUS TOOLS Analyse

Einstellungen

N 7 i
| | Gittertyp: ke ﬁ
e
8o Modelbaum 00 u| R g
modemaum T ~ ' ~ )
4 G

() 4_451_258_VERTEILER.PRT
» & Materialien

» A profil1

{8 scitter 1
v (1) schnitte
17

A

Anmerkungen erstellen

Anwendungen

Balkenstruktur oder Triigerflichen
erzeugen. Dadurch wird das Stirke-
ltnis optimiert.

Gewicht-Ver

Mehr lesen...

2 [l ¥ 4_451_258 VERTEILER (Aktiv) D:\inneo\caddepot\kraab\data\Creo6\library_dir\Branchen\Maschinenbau\Gevas_Starfi — [ X

En gg‘ [] | ® sitterzellenvorlage wird erstellt...

INNLC-



INNLCE- "

WWW.INNEO.COM That's IT.

Creo Datenaustausch

V3 MF Export (Manufacturing Format) > kann auch in Power Point eingebunden werden
Datenlibergabe an 3D Drucker, mit allen Modell, Material- und Eigenschaftsinformationen

e 4 -‘?i &

d
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Model Based Definition: Produktinformationen direkt am Modell

JDEcerREEHdH o Y o2 )7 3@~ 74l 9~ = [ v 4.451_070_AUFNAHME (Aktiv) D:\stools\data\creo5\bibliotheken\ hen\Maschinenbau\Gevas_Starfill\4_451_070 — 0 X
m Modell GENIUS TOOLS Analyse Anmerkungen erstellen Werkzeuge Ansicht Flexible Modellierung Anwendungen Model Processor KeyShot 2 fe) @ e 0

P A -, =2 A ) A% Bm 2 A Y 7 = | 7

) d 4 L) o B R TR A N

Neu Aktualisieren Aktive g i Ntz mit Anmerkungs- Semantische

BILDSCHIRM VORNE OBEN RECHTS HINTEN UNTEN ~ Anmerkungsebene anzeigen Toleranz A5 ¥ Hinweislinie KE Abfrage >

Kombinations-Zustinde ~ Anmerkungsebenen | Anmerkungen verwalten ~ Anmerkungen ™ Anmerkungs-KEs |~ Abfrage | Beziige ™

g

) ol = T T %x
£0 Modelbaum | 0 | k| F | g [ QA IO a3 k2
¥ Detailbaum

I pRV_DIM_D114
¥ prv_piM_p143
¥ brv_pIM_p145
¥l pRv_DIM_D146
" ad147

5 gpa

31 gps5

vvyy
o

e

-l
B

7N Rahmen

@ Bohrpos
/A3

. ks

2 patum_Tag_A

v Modetbaum T} ~
( -

x| mavenanen
» Anmerkungen

» .} Gruppe URSPRUNG
» [ ROHMATERIAL

» [ ABFRAESUNG_OBEN
» (# noten
» (A profils
» # mnENFRAESEN
» '@ FUEHRUNG_OBEN % [T s Eradh 0161012 [Sandn o g06-25 | GEnehmat Lebense us Status. Favsian
» A profil 6 4_451_070_AUFNAHME KRaah KRaah wird bearbeitet A
Fotat Vet rah Arndsrarean artide 5 Vesse
» [# auserucH g st Obertsche [80 1300 [werkstor S236JR
» @ LancLocH . Technik DIN EN IS0 1405|190 2768-rk Kanien |50 13715 | Besshichng 6626k |
d srurer 4451070 el Gausicieher Tiel)
" “ profi o Halbzewgnr.4.500.200 Aufnahme I N N 0
> LANGLOCHER_SEITE = Portal E
> fasel
. 3 o » [+] cut | oben [ Rechts vome | Standard Alle * ‘

8o @ [_] | Bezugsebene oder flache Fliche auswahlen, um Anmerkungsebene zu definieren N e o
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Modellinfos werden in nachfolgenden Prozessen genutzt
Zeichnung NC Bearbeitung

Modell
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Creo Manufacturing

VV  Simultanes B-Achsen Drehen

ndungen GENIUS TOOLS

-~ () Frésfiche J p 3
g AR 510001
= E FEDRAT 003,

Ja i
= o

Bohrgruppe

Operation

Regenerieren Ebene Skizze

. g Werkzeugweg |  CL-Datei CL-Datei
%% punke ¥ - - - Manager

\.| Drehprofil abspielen ¥ speichern ~ nachverarbeiten
Operation ¥ Editieren ¥ Bezug ¥ Komponenten ¥ ‘Werkzeugmaschinen-Setup Prozess ¥ Fertigungsgeometrie ™ validieren * Ausgeben ¥
=
8 Modellbaum o) Fave g = X PE——
8 [ i Y Y A E
Modellbaum
7 -+
! 4_451_044_WELLE_NC_MBD.ASM

LJ MFG_RECHTS
L7 MFG_OBEN

» L) DREIBACKENFUTTER_MFG_TMPL_ASM
» ) FSETPO
» (J 4_451_044_WELLE_MBD.PRT
J- acso
b 7 4_451_044_WELLE_MDB_WRK_01_PR
2 !E DREH_FRAES
NS_SEITE_1
» I AuFSPANNUNG_1 [DREH_FRAES]
Th orenprofil 1 [oreprofil
» U 1. SCHRUPPEN [AUFSPANNUNG 1]
» & 2. SCHLICHTEN [AUFSPANNUNG_1]
™ LAGERSITZ_UNTEN [Drehprofil]
™% Drehprofil 2 [Drehprofil
LAGERSITZ_OBEN [Drehprofil]
» U 3. OBERFLACHENGESTEUERT [AUFSPANNI

'WERKZEUGWEG ABSPIELEN x

Datei Ansicht NCL-Datei

p CL-Daten

N 14 »

Werkzeugabstand... | werkzeug platzieren| [y | |1

Anzeigegeschwindigkeit

Il
(8]

Langsam sSchnell

SchlieBen

« » \:| Drehlage | Standard Alle =

1@ O [Bkeine Beziehungen wurden far dieses Modell definiert. M | Lausgewihit | Geometrie -
&

oo
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Industrie 4.0

V' Verbindung der realen Welt mit der digitalen Produktentwicklung

V' Ersetzen der Annahmen durch Fakten

V' Sensoren direkt in die Konstruktion integrieren und deren Rickmeldung nutzen
V' Schwankende Belastung wéahrend des Lebenszyklus nachvollziehbar machen

% Thin_gworx*“l
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Creo Product Insight

Creo Product Insight ist eine Erweiterung fiir Creo, welche durch die Integration mit
ThingWorx® die loT-Daten aus der realen Welt mit der Konstruktion vernetzt

165 & @ 2] v AF (3 v DY By i
4 ECEEEHWM a3 si2 0 = Y =
BT vocer | Analyse erstellen Ansicht  Anwendungen ~“PO-0
' > %
e 2 9 E X, 74 o O (e fi) Bohrung g » 0 a
1 s J - . "
L i 7 st # profi 8 g- R
Regenerieren : finbaven  Komponenten Quelle  Sensor Sensorinformationen Daten | Daten Ansichten Messgrote Stiickliste
- b - Ziehen A editieren  einfilgen und Setup taden ~ anzeigen  Drehen verwaien~ () ~ - d=
Operationen ~  Daten abrufen ¥ Komponente ~ Bezug~  Instrumentiert Sensor ~ Schitt und Fliche * g * Messgrite - -
. B i )
8o modelbaum o 3% | . 3 = . .
g - i 1® Q3220 a b Cas
Modellbaum v = -
SENSOR-A_
o ) ' Satzname Argument SO
& 100_100_GeSTRUERTER VERGASER ASH Antahrzustand 50.000000
> () Materisten 2017-06-26106:02:19.7682 0.000000 15.000000
» 3 150_100_VERGASER_EINLASS.ASM 2017-06-28106:02:33.2672 13490000 15000000
VERGASER_RECHTS R-A v 19.374000  30.000000
L7 VERGASER_OBEN X 24.483000  30.000000
LJ VERGASER_VORNE v deg 2017-06-28106:02:56.5487 36.780000 50.000000
iK* ASM_Der_csvs 2017-06-28T06:03:06.2042 46436000 50.000000
> " SENSOR-A_PRT 2017-06-28T06:03:11.3292 51561000  80.000000
;i safigen. 2017-06-28106:03:15.9702 56202000  80.000000
2017-06-28T06:03:20.9232 61155000  90.000000
2017-06-28106:03:30.6897 70.920000  90.000000
2017-06-28106:03:37.7502 77.982000  85.000000
2017-06-28T06:03:43.7352 83.967000  85.000000
2017-06-28106:03:52.9532 93185000  0.000000
2017-06-28T06:03:58.2347 96.466000  0.000000
2017-06-28106:04:02.6092 102841000 60.000000
2017-06-28T06:04:06.4682 106700000  60.000000
Ausfihren | ~ | | Mach SV exportieren
Schiefien
- w [T Standard Asle *
Geometrie -

Hen| ge der Teile
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Creo Render

V' Ausgabe von Kinematik oder Design Animation Option tber den Renderer (Keyshot)

decreor N EEEEHW WO~ % C- ¥L v $2 ¥ 4_451_157_EINSCHUB (Aktiv) D:\inneo\caddepot\kraab\data\Creo6\library_dir\Branchen\Maschinenbau\Gevas_Star — [ X

~ Datei Render Studio Modell Analyse Anmerkungen erstelen Manikin Werkzeuge Ansicht Anwendungen Profikonstruktion GENIUS TOOLS
- ¢ ‘ @ €
Scenes i ic Echtzeit- Rendern | SchiieBen
- - Orientierungen Rendering

Projekt Echtzeit v | Render-Ausgabe ~ | SchiieBen

g .
80 Modelbaum = 01 s F 34

- 8

4 S

modembaum T ~

J 4_451_157_EINSCHUB.ASM -

(J 4_451_157_GRUNDPLATTE.PRT
(J 4_451_157_PROFILPRT
(J 4_451_157_FUEHRUNGSPLATTE.

] 4_451_129_SE_UMLENKUNG.ASI
L) 4_451_130_SE_UMLENKUNG.ASI
() 4_451_082_VERSTELLLEISTE_R|
(J D4_451_025_KLOTZPRT

J ©:4_451_025_VERSTELLUNG.AST
(J D4_451_025_KLOTZ.PRT

J :4_451_025_VERSTELLUNG.AST
13| Muster 1 von 209_019_SCHEIBE
| Muster 2 von DEI4762_0080_0=
(J DEI4762_0080_0400_129<DINI
(J DEI4762_0080_0400_129<DINI
() DEI4762_0080_0400_129<DINI
() 209_019_SCHEIBE.PRT
(1§ 209_019_SCHEIBE.PRT
() 209_019_SCHEIBE.PRT
() DEI4762_0080_0400_129<DINI
(J DEI4762_0080_0400_129<DINI
() DEI4762_0080_0400_129<DINI
(J ©209_019_SCHEIBE.PRT
() 0209_019_SCHEIBE.PRT
(J 0209_019_SCHEIBE.PRT
() ©:209_019_SCHEIBE.PRT
(J ©DEI4762_0080_0700_129<DI
(J @:DEI4762_0080_0700_129<DI
(J UDEI4032_MT_080_8<DINENISC
(J @:DEI4032_MT_080_8<DINENIS! _

YY Y Y Y Y Y YYVYVYYYVYVYVYVYVYVYVYVYVYVYVYVYVYVYVYVYY

» [« <% »[+] onepin | standard Alle *

@0 [ Ml Geometrie -

H
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Creo AR Design Share

V' Erstellen des Entwurfes fur die erweiterte Realitdt (Augmented Reality AR)

- =] T £ ) v iv) D:\inneo\caddepot\kraab\data\Creo6\library_dir\Branchen\Maschinenbau\Gevas_Stal
| creo B 0 W 4_451_STACKER_EINLAUF (Aktiv) D:\inneo\caddepot\kraab\data\Creo6 \library_dir\Branchen\Maschinenbau\Gevas_Starfi o x
Manikn Anwendungen Model P GENIUS TOOLS Réurmnliches Ziel ?
Finstellungen A
Ebene, Fliche oder Sammelfliche 9
r - ‘auswihlen, um die Position des
+ (L) standardebc| ~ | || [I]) Unte| ~ | Abstand | 390.00 & 11 v X ‘augmentierten CAD-Objekts beim Verdffe.. | Bezug
L4 0K  Abbrechen
Mehr lesen. o
Platzierung Eigenschaften
o
8o Modelbaum 2 ¢ o @ q T o T B
o mUNETLN A ®QAIT I Lras B

wodebaum T ~

| 4_451_STACKER_EINLAUF.ASM
Anmerkungen

]
]
)
]
o
]
]
]
]
]
]
]
]
]

4_451_001_GRUNDGESTELLAS
4_451_150_GESTELLASM
4_452_HALTEBLECH.PRT
4_451_075_PORTAL.ASM
4_451_100_AUFNAHME.PRT
4_451_610_MOTOR.ASM
4_451_157_EINSCHUB.ASM
4_451_ANTRIEB.ASM
4_451_02_UMLENKUNG.ASM
4_451_01_UMLENKUNG.ASM
4_451_150_WIPPE.ASM
OFESTO_DMSP_10.ASM
850_100_PNEUMATIK.ASM
Gruppe RIEMEN

@ ©Riemen 1
» (J 4_451_850_RIEMEN.PRT

YYYYVYYYYYYYYYVYVYVYY

v (1) schmitte ‘
@ a 390,000

@ [[] | * SPATIALTARGET Regenerierung erfolorekch beendet. i Alle -
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Creo AR Design Share

V'  Bis zu 10 Entwiirfe der cloudbasierten erweiterten Realitat (Augmented Reality)

jcreor | 12 EBEEHM U "o~ % ¢ F DO ylT~ 52 ¥ 4_451_STACKER_EINLAUF (Aktiv) D:\inneo\caddepot\kraab\data\Creo6 \library_dir\Branchen\Maschinenbau\Gevas_starfill —
Model Analy: Werkzeuge
m J 7 =< y ===z 7y = ) UDE-Bil r N 3
: a § O ) h (] parameter 1 _P, % 4 ry= 3 UDF-Bibliothek j 5 4| & Modell publizieren |-r1; 4
() =T E — ", BemaBungen wechseln | — t % Farbeffekte-Manager L & modell verwatten =
stiickliste Modell- ModellgriBe | Suchen Familientabelle Sensor  Sensorinformationen Daten Importprofi- | Ziel Schraube
1} 5 d= Bezichungen einfiigen ¥ und Setup laden ¥ sanwendungen Editor v -
Untersuchen ¥ Modellabsicht » Sensor ™ Dienstprogramme ¥ Erweiterte Realitit Intelligent Fastener ¥ | TOOLKIT
L @ https:/ /app.ar-design.ptc.io/ portal/ #1PTC%20Demo%2003/ Models -“t‘x H_ QE',, ES

9 .
@ Design Share Portal x|+

Personal PTC Demo 03

Model Dashboard

Model Name Target Viewers Date Share Delete

3.400_stacker N E ® 24.042019 < iy

™ [E ® 24.04.2019 < Tiir

4_451_075_portal L

<

|« »w [+ ] LOProjektierig 2 Maschinenbau 4 Master Nur_Blechtelle  Exploson  Ohne Din  Ohne_Simulate  Riemen  Vorne

g 1A Geometrie -

aga

- @ [
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Windchill

VV  Statusdarstellung im Modellbaum



